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HAD-0089发动机冷却液沸点测定仪
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本仪器为高温、精密试验仪器，
使用前请详阅使用说明书，谨慎操作！
一、用途及适用范围
本仪器是根据中华人民共和国石油化工行业标准SH/T0089《发动机冷却液沸点测定法》规定的要求设计制造的，适用于按照SH/T0089标准的测定方法，测定发动机冷却液的沸点。
二、主要技术规格与参数
1、工作电源：    AC220V±10%，50Hz。
2、蒸馏烧瓶：    用硬质玻璃制成，耐热500℃以上。瓶体球径为Ф60±2mm，并有温度计插入口，符合SH/T0089标准的要求。
3、温度计：      滴点用3号温度计，测温范围-5℃~300℃，最小分度值1.0℃，符合中华人民共和国标准GB514《石油产品试验用液体温度计技术条件》的规定。
4、回流冷凝管：  长200㎜，符合SH/T 0089标准的要求。
5、加热调温器：  由加热电炉和可控硅调温电路、箱壳组成，功率100W，加热升温速率可调。
6、环境温度：    -10℃~+35℃。
7、相对湿度：    ≤85%。
8、整机功耗：    不大于120W。
三、主要结构
本仪器由加热调温器、蒸馏烧瓶、回流冷凝管等组成。
1、回流冷凝管：      试样蒸馏后在此管中冷凝。
2、回流冷凝管夹持器：夹持回流冷凝管，夹持位置可调。
3、温度计：          检测蒸馏烧瓶内试样的温度，烧瓶口与温度计密封，防止漏气。
4、蒸馏烧瓶：         盛放试样并置于加热器上加热。试验时蒸馏烧瓶内放置三、四粒沸石（沸石由用户自行购买）。
5、调温加热器：     可控硅调温的电加热器，用于对试样加热。
四、使用方法
（1） 测试前的准备
1、使用本仪器前应仔细阅读本使用说明书。
2、仔细阅读中华人民共和国石油化工行业标准SH/T0089《发动机冷却液沸点测定法》，了解并熟悉标准所阐述的准备工作、试验步骤和试验要求。
    3、按SH/T0089标准所规定的要求，准备好试验用的各种试验器具、材料等。
4、检查本仪器的工作状态，应符合本说明书所规定的工作环境和工作条件。
5、检查加热器的外壳，必须处于良好的接地状态；接入加热器的电源线应有良好的接地端。
（二）使用方法
1、按照SH/T0089标准的要求准备好试样。
2、清洁、干燥好蒸馏烧瓶和回流冷凝管。
3、量取60ml稀释过的试样或未用过的浓缩试样倒入烧瓶中，再放入三、四粒沸石。
4、安装好立柱和夹持器，并安装好玻璃器皿。
注：试验前温度计必须经过校正。
5、打开电源开关，调节加热旋钮，使试样在10min之内达到沸腾。
6、沸腾后，缓慢地降低加热强度，使其在10min之内回流速度达到每秒1~2滴。
7、仔细观察回流速度，在保持规定的回流速度2min后，再读取温度。
五、注意事项
1、本仪器应按照石油化工行业标准SH/T00/89《发动机冷却液沸点测定法》规定的要求使用。
2、使用前先检查电气线路绝缘性能是否良好，以保证安全用电。
3、经常用软布擦清冷凝管内壁，保护冷凝管内壁的清洁光滑。
4、加热器电压应选择适当，小于220V为好，当加热炉温度达到350℃附近温度上升仍较快时，应快速减小电压，以免温度过冲超过400℃而烧坏加热器。
5、仪器长期不用时，应擦拭干净，置于通风干燥处。
注：仪器发生故障时应立即切断电源，请专业人员检修并排除故障后方可继续使用，防止发生意外！
六、仪器成套及技术文件
1、仪器成套
	序号
	名        称
	单位
	数量
	备注

	1
	调温加热器
	台
	1
	

	2
	蒸馏烧瓶（Φ60）
	只
	1
	

	3
	回流冷凝管（长200㎜）
	支
	1
	

	4
	回流冷凝管夹持器
	套
	1
	

	5
	-5~300℃，最小分度1.0℃
	支
	1
	


2、技术文件
⑴ 使用说明书                                      1份
⑵ 合格证                                          1份
检验员：








包装员：
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